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Sparine lement 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Spannelement zum Fixieren eines 
Kleidungsstiicks, insbesondere einer Hose, an einem die Enden 
eines Kleiderbugels verbindenden Quertrager, mit einem mitt- 
leren versteiften Bereich und zwei aufceren Blattf ederelemen- 
ten . 

Spannelemente dieser Art werden bisher als ein Verbundteil 
hergestellt, das aus einem roittleren Kuns.tstof f -Haltegrif f und 
einem aua Stahl hergestel lten Blattf ederelement besteht. Die 
Herstellung eines solchen Verbundteils ist relativ aufwendig, 
da die Stahlblattf edern vorgefertigt und anschliefcend mit 
separat gefertigten Kunststof fbauteilen montiert oder zum 
Zwecke des Umspritzens in das Spritzgusswerkzeug eingelegt 
werden nuissen. Die Vorfertigung und die Montage oder das Ein- 
legen der Blattf ederelemente stellen einen zusatzlichen Auf~ 
wand zum Spritzen dar, der somit auch zusatzliche Kosten 
verursacht. 

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Spannelement zu schaffen, 
bei dem das bisherige Vorfertigen und Einlegen eines Blatt- 
f ederelement s ins Spritzgusswerkzeug ebenso entf alien kann wie 
die alternative Montage der Blattfeder mit Kunststof feleiuen- 
ten. 
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Bie Erfindung lost die gestellte Aufgabe mit einem Spannele- 
ment zum Fixieren eines Kleidungsstiicks , insbesondcre einer 
Hose, an einem die Enden eines Kleiderbugels verbindenden 
Quertrager mit einem mittleren versteiften Bereich und 2wei 
auBeren Blattf ederelementen, wobei dieses Spannelement vbll- 
standig aus Kunststoff gefertigt 1st. Somit entf alien automa- 
tisch die Vorfertigung der Blattf ederelemente und das bisheri- 
ge Einlegen der Blattf ederelemente ins Spritzgusswerkzeug oder 
die Montage mit Kunststoff elementen, wodurch besonders im 
Hinblick auf groBe Stuckzahlen die Fert igungskosten erheblich 
reduziert werden konnen* 

Die Blattf ederelemente konnen eine iiber die Lange verander- 
liche Dicke aufweisen. Dadurch kann die Dicke der Hohe der im 
Bauteil wirkenden Spannungen. angepasst werden, woraus mog- 
lichst geringe Dehnungen der Blattf ederelemente resultieren. 
Somit wird eine eventuelle uberlastung durch zu hohe Spannun- 
gen oder Dehnungen, die zu einem Relaxieren oder Kriechen.des 
Blattf ederelements fiihren .kann, verhindert. 

Urn optimale Federeigenschaf ten der Blattf ederelemente sicher- 
stellen zu konnen, konnen die Blattf ederelemente in den ver- 
steiften Mittelbereich hineinragen . Dadurch lasst sicb auch 
die Riickschnappf unktion des Spannelements sicher gewahrleis- 
ten • 

Die Blattf ederelemente konnen eine Krummung .aufweisen, sodass 
sie an den Verbindttngsstel len mit dem Kleiderbiigel einen Stei- 
gungswinkel von vorzugsweise 1 Grad bis 35 Grad gegeniiber der 
Horizontalen besitzen, Durch diese Krummung. wird das Feder- 
verhalten und das "Riickschnappen der Blattf ederelemente wie 
auch die Anpressung des eingespannten Kleidungsstiicks verbes- 
sert. 



e 



P 10209 US - 3 - 



Dam i tT~da s~ Spann leTeme nt beim Einspannen des Kleidungsstiicks 
bzw. beim 6ffnen des Spannelements gut auf und ?.u schnappt, 
kann es an seinen b.eiden Enden aufterdera jeweils ein Gelenk zur 
gelenkigen Verbindung toit dem Kleiderbugel aufweisen* 

Vorteilhaf terweise kann das Spannelement aus Kunststoff, vor- 
zugsweise aus POM, Polycarbonat oder schlagzahraodif iz iertera 
Polystyrol, hergestellt sein. 

Zur Erzielung hoherer Spannkrafte und einer verbesserten Ruck- 
schnappfunktiori kann auch ein glasf aserverstarkter Kunststoff, 
beispielsweise POM-GP verwendet werden. 

Wenn man das Spannelement aus einem araorphen Kunststoff far- 
tigt, beispielsweise aus Polycarbonat, dann neigen insbesonde- 
re die Blattf ederelemente weniger zura Relaxieren. 

Dabei ist es auch moglich, das Spannelement in einem Arbeits- 
gang z\x fertigen, ohne separate Montageschr itte • 

Aus Grunden einer einfachen Fertigung , konnen der verstexfte 
Mittelbereich und die Blattf ederelemente als ein einteiliges 
Sprit zgussteil ausgebildet sein* 

Nachfolgend werden verschiedene Ausf uhrungsbeispiele von er- 
f indungsgemafien Spannelementen anhand der beiliegenden Zeich- 
nung naher erlautert, 

lut Einzelnen zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf ein Spannelement; 

Fig. 2 eine Seitenansicht 

einen Kleiderbugel 
went . 



auf ein zweites, in 
montiertes Spannele- 
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Fig- 1 zeigt cin vollst^dig TuTTunstStof f gefertigtes Spann- 
element 10, das zwei Blattf ederelemente 11 und 12 aufweist. 
Die Blattf ederelemente 11 und 12 ragen mit den Abschnitten 13 
und 14 in einen versteiften Mittelbereich 15 hxnein. Durcb den 
versteiften Mittelbereich 15 sowie die bineinragenden Elemen- 
te 13 und 14 erhalten die Blattf ederelemente 11 und 12 optima - 
le Schnappeigenschaf ten, die zura Einspannen eines Kleidungs- 
stucks oder zum offnen des Spannelemerxts 10 hilfreich sind. 
Die Blattfederelemente 11 und 12 weisen eine uber die Lange 
veranderliche Dicke auf . Dadurch wird eine gleichmaBige Span- 
nungs- und Dehnungsverteilung tiber die Lange der Blattfeder- 
elemente 11 und 12 erreichto Somit kann ein Relaxieren oder 
Kriechen der Blattfederelemente 11 und 12 vermieden werden- 
Vorteilhafterweise sind die Blattfederelemente 11 und 12 zu- 
sammen mit ihren Abschnitten 13 und 14 und dem versteiften 
Mittelbereich 15 als ein einteiliges Kunststof f -Spr itzgussteil 
ausgebildet. An den jeweiligen Enden der Blattfederelemente 11 
und 12 ist ein Gelenkelement 16 und 17 zur geienkigen Lagerung 
an einem nicht naher dargestel Iten Kleiderbugel angebracht . 

Fig* 2 zeigt ein in einen Kleiderbugel 20 montiertes Spann- 
element 21 mit zwei auBeren Blattf ederelementen 28, 29 und 
einera versteiften Mittelbereich 26 aus Kunststof f . Dabei sind 
an den Enden der Blattfederelemente Gelenkelemente 22 und 23 
in Gelenkauf nahmen 24 und 25 am Kleiderbugel 20 eingebracht. 
Zum Einspannen eines hier nicht naher dargestel lten Kleidungs- 
stiicks wird das Spannelement 21 heruntergedruckt , wobe.i ein 
versteifter Mittelbereich .26 das Kleidungsstuck gegen einen 
Quertrager 27 des Kleiderbiigels 20 driickt und somit festhalt. 
Durch Ziehen am Mittelbereich 26 oder durcb Druck auf eines 
der Blattfederelemente 28, 29 kann das Spannelement 21 wieder 
aus seiner Klemmstel lung gelost werden. 
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Patentanspruche 



1. Spannelement (10, 21) zutn Fixieren eines Kleidungsstiicks, 
insbesondere einer Hose, an einera die Enden eines Kleider- 
biigels (20) verbindenden Quertrager (27) rait einem mitt- 
leren versteiften Bereich (15, 26) und zwei aufieren Blatt- 
federeletnenten (11, 12, 28, 29), dadurch gekennzeichnet , 
dass es vollstandig aus Kunststoff gefertigt ist. 

2. Spannelement (10, 21) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Blattf ederelemente (11, 12, 28, 29) 
eine liber die Lange veranderliche Dicke aufweisen. 

3. Spannelement (10, 21) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Blattf ederel entente (11, 12, 28, 
29) in den versteiften Mittelbereich (15, 26) hineinragen. 

4. Spannelement (10, 21) nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Blattf ederelemente ( 11 , 
12, 28, 29) eine Krummung aufweisen, sodass sie an den 
Verbindungsstellen (16/ 17, 22, 23) mit dem Kleiderbu- 
gel (20) einen S teigungswinkel von vorzugsweise 1 Grad 
bis 35 Grad gegenuber der Horizontalen besitzen. 

5. Spannelement (10, 21) nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass es an seinen beiden Enden je- 
weils eirt Gelenkelement (16, 17, 22, 23) zur gelenkigen 
Verbindung mit dem Kleiderbugel (20) aufweist. 
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6.. Spannelement <10,21> nach einem der Anspruche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet , dass es aus Kunststoff, vorzugs- 
weise aus POM, Polycarbonat oder schlagzahmodif iz iertem 
Polystyrol, hergestellt ist, 

7. Spannelement (10 r 21) nach. einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass es aus einem glasf aserver- 
starkten Kunststoff, beispielsweise POM-GF hergestellt 
ist . 

8. Spannelement (10, 21) nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass es aus einem amorphen Kunst- 
stoff gefertigt ist, 

9. Spannelement (10, 21) nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass es in einem Arbeitsgang her- 
gestellt ist. 

10. Spannelement (10, 21) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass der versteifte Mittelbe- 
reich (15, 26) und die Blattf ederelemente (11, 12) als ein 
einteiliges Spr itzgussteil ausgebildet sind. 
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Zusammenfassung : 



Ein Spannelement (10, 21) zxxm Fixieren eines Kleidungsstiicks , 
insbesondere einer Hose, an einem die Enden eines Kleiderbii- 
gels (20) verbindenden Quertrager (27) rait ei.nem mittleren 
versteiften Bereich (15, 26) und zwei aufceren Blattf ederele- 
menten (11, 12, 28, 29), wobei es vol Istandig aus Kunststoff 
gefertigt ist- 



